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POLSKIE LEKKIE OBRABIARKI CNC

™ TOCK HTC-4000

Centrum tokarskie TOCK HTC-4000 jest nowoczes-
ng uniwersalng tokarkg CNC przeznaczong do
wykonywania lekkich obrébek narzedziowych i
praktycznego ksztatcenia CNC. Uzyskanie powyz-
szych unikalnych cech wspdlnych jest wynikiem
zatozen projektowych obrabiarki potgczenia funkcjo-
nalnoéci technologicznej obrabiarki przemystowej z
wymaganiami efektywnego i bezpiecznego ksztat-
cenia CNC. W wyniku tego tokarka prezentuje wyg-
lad i mozliwosci obrdbcze obrabiarek przemysto-
wych oraz maksymalizacje efektow ksztatcenia z
zapewnieniem najwyzszych standardéw biernego i
czynnego bezpieczenstwa obstugi. Obrabiarka moze
by¢ obstugiwana przez osoby uczgce sie (w tym
niepetnoletnie) poprzez realizacje prawdziwego
ksztatcenia praktycznego bedacego najskuteczniej-
szg formg nauczania zawodowego. Najnowszej
generacji realny przemystowy uktad sterowania CNC
typu Sinumerik 828D (Siemens) z rozszerzonymi
mozliwosciami programowania (miedzy innymi pro-

gramowanie technologiczne w ShopTurn, tryb pracy

Uwaga: tokarka TOCK HTC-4000 jest
elementem wyposazenia systemu
szkoleniowego EXPERT CNC-FMS
bedacego unikalnym systemowym
rozwigzaniem praktycznego
ksztatcenia CNC i CAD.CAM w
standardach przemystowych

AUTOMATYKA

Obrabiarka
dzieki ktorej
staniesz sie

ekspertem CNC !

Manual Machine wraz z symulacjg graficzng 3D)
zapewnia mozliwos¢ zdobycia nowoczesnej wiedzy
w zakresie programowania NC we wszystkich jej
zakresach i poziomach. Utfatwia to takze bliski oraz
doskonale  oswietlony  widok pola  obrébki.
Kompaktowe wymiary gabarytowe, umiarkowany
ciezar oraz 1-fazowe zasilanie obrabiarki umozli-
wiajg jej eksploatacje zaréwno w warunkach war-
sztatu jak i w pracowniach szkoleniowych. Instala-
cja obrabiarki nie wymaga praktycznie zadnych prac
przygotowawczych minimalizujgc tgczne koszty jej
zakupu. Niskie zuzycie energii, prosta obstuga
serwisowa oraz wysokiej jakosci podzespoty
zapewniajg niskie koszty eksploatacji i wysokg
niezawodnosc¢. Obrabiarka zostata zaprojektowana i
jest produkowana w catosci w Polsce.

Obrabiarka umozliwia obrobke 2D (XZ i wrzeciono z
pozycjonowaniem katowym ) z wykorzystaniem 6-
cio pozycyjnej automatycznej gtowicy narzedziowe;j
oraz gtowicy z narzedziami napedzanymi (opcja).
Tokarka nie posiada konika. Uktady napedowe
obrabiarki wyposazone sag najnowszej generacji
sterowniki serwo SINAMICS S120 oraz silniki serwo
1FK7 firmy SIEMENS. Stanowi to o jednolitym
technicznie, najwyzszej jakosci i nowoczesnos$ci
srodowisku napedowo-sterujgcym obrabiarki
produkcji firmy Siemens. Dzieki unikalnym cechom
konstrukcyjno-funkcjonalno-technologicznym tokar-
ka TOCK HTC-4000 wyznacza na rynku nowy
standard lekkich obrabiarek CNC.
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Specyfikacja techniczna

TOCK HTC-4000 (Model 2017)

Konstrukcja

Stalowe foze.

Precyzyjne stalowe prowadnice toczne HIWIN.
Bezluzowe $ruby toczne napeddéw osiowych HIWIN
Przesuwy osiowe

0§ X: 270 mm, 0$ Z: 320 mm

Wrzeciono

Uchwyt 3-szczekowy samocentrujagcy 125 mm z
mocowaniem recznym.

Przelot wrzeciona 35 mm.

Przelot nad suportem/tozem: 80/130 mm.

Moc: 0,94 kW, wrzeciono ISO20, zakres predkosci:
0-2500 obr/min.

Silnik typu: serwo 1FK7 (SIEMENS).

Doktadnos¢

Doktadnos$¢ pozycjonowania: 0.015 mm .
Rozdzielczos¢: 0.001 mm.

Napedy osiowe

Zakres posuwow: 2-3000 mm/min.

Szybkie posuwy: maks. 5000 mm/min.

Silniki serwo 1FK7 1,6 Nm (SIEMENS).

Napedy AC/AC SINAMICS S120 drives (SIEMENS).
Sterowanie CNC

SINUMERIK 828D Basic/828D (SIEMENS)
sterowanie 2D (XYZ + wrzeciono z funkcjg SPOS)
elektroniczne kotko reczne (handwheel)
Automatyczna glowica narzedziowa

Liczba narzedzi: 6 z oprawkami narzedziowymi TOCK.
Mozliwos¢ ustawienia sterownika (mobilny na kétkach)
z lewej lub z prawej strony obrabiarki.

Lampa LED oswietlenia przestrzeni roboczej.
Blokada elektromagnetyczna ostony przedniej.
Sygnalizacja LED zamkniecia ostony przedniej.
Wymiary:

Obrabiarka (dtug./szer./wys.): 1400/880/2250 mm
Szafka sterowania: 720/550/1550 mm

Ciezar:

Obrabiarka: 490 kg

Szafka sterowania: ok. 75 kg

Zasilanie
. . 1-fazowe 230 VAC (+5%/-10%), 50-60 Hz, 15A
SinuTrain & RCS Interfejsy
SinuTrain - komputerowy symulator Sinumerik Ethernet RJ 45, RS 232C, USB2.0, I/O przez )
828D/ 840D. Oprogramowanie treningowe na PROFIBUS DP. Intefejs do robota 4 WE/4 WY - opcja

: o Bezpieczenstwo
komputery PC, zintegrowane siecig Ethernet ) .
( poprzez program RCS ) w czasie rzeczywistym gE (spe’mlg)ne warunki Safety Integrated)
z SINUMERIK 828D. Pozwala na zdalng obstuge h ‘;‘C’J?(rav';g:nc.i
uktadu CNC z komputera PC. Doskonate 9 )

dzie edukacyi iach CNC i Dokumentacja w j. polskim
narzedzie edukacyjne w pracowniach LN 1 Jezyk polski sterowania numerycznego i dokumentaciji.
narzedzie do pracy w biurach technologicznych.

Opcije: opcje softwarowe uktadu sterowania CNC,
wyposazenie technologiczne, narzedzia — wg zapytan.

Uwaga: obrabiarka konstrukcji i produkcji
polskiej.

Produkcja i dystrybucja:

TOCK-AUTOMATYKA KRZYSZTOF TOCZYDLOWSKI

15-384 BIALYSTOK UL. KS. ABPA E. KISIELA 28
Tel. +48 85 661-61-21, fax +48 85 66-11-0-11, E-Mail: biuro@tock.pl , http: www.tock.pl




